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Диссертационная работа докторанта Луб Т.Л. посвящена актуальной 
научно-практической задаче повышения точности и качества механической 
обработки деталей машин за счёт совершенствования процессов 
ротационного точения с применением инструмента с самовращающейся 
режущей кромкой. Работа вписывается в приоритеты развития 
машиностроения Республики Казахстан и соответствует задачам 
государственных программ индустриально-инновационного развития и 
комплекса мероприятий по инструментальному обеспечению 
обрабатывающих отраслей. 

В диссертации последовательно выполнен анализ современных 
методов токарной и ротационной обработки, рассмотрены их возможности и 
ограничения с точки зрения формирования точности, качества 
обрабатываемой поверхности и стойкости инструмента. На этой основе 
обоснована целесообразность применения ротационных резцов с 
самовращающейся режущей кромкой и сформулированы цель и задачи 
исследования, ориентированные на установление закономерностей влияния 
конструктивных и технологических параметров на точность 
формообразования. 

Существенным результатом работы является разработка новой 
конструкции безвершинного ротационного токарного резца с 
самовращающейся круглой пластиной и интегрированным стружколомом, 
обеспечивающей стабильное самовращение режущей кромки и равномерное 
распределение износа по её длине. Новизна технических решений 
подтверждена патентом на изобретение Республики Казахстан № 36087 от 
10.02.2023. 

На основе кинематического, силового и теплового анализа процесса 
ротационного резания автором предложена методика оценки точности 
ротационной обработки с учётом самовращения режущей кромки, 
позволяющая прогнозировать шероховатость, отклонения формы и размеры 
обработанных поверхностей в широком диапазоне режимов. Выполнено 
трёхмерное конечно-элементное моделирование процесса резания, по 
результатам которого уменьшаются напряжения по режущей кромке 
применение ротационной схемы с подшипниковым узлом снижает 
максимальные напряжения  в 9–12 раз. 

В процессе работы над диссертацией Луб Т.Л. показала себя как 
высококвалифицированный специалист, проявила большую 
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