
ОТЗЫВ 
 

научного консультанта на диссертационную работу докторанта 
ЛУБ ТАТЬЯНЫ ЛЕОНИДОВНЫ 

«Исследование точности ротационной обработки инструментом с 
самовращающейся режущей кромкой», 

представленную на соискание учёной степени доктора философии (PhD) по 
специальности 8D07101 – Машиностроение 

 
 
Для обработки наружных, внутренних и плоских поверхностей в 

машиностроении применяется большая номенклатура разнообразных по 
назначению и конструкции металлорежущих инструментов. В то же время 
процесс резания сопряжён с рядом трудностей, обусловленных пониженной 
стойкостью инструмента, связанной со схемой обработки. 

Представленная диссертационная работа посвящена комплексному 
исследованию точности ротационной обработки при использовании 
инструмента с самовращающейся режущей кромкой. Тематика исследования 
находится на стыке теории резания, конструирования металлорежущего 
инструмента и автоматизированного компьютерного моделирования, что 
придаёт ей высокую научную и практическую значимость в контексте развития 
современного высокоточного машиностроения.  

Автором выполнен детальный анализ современных методов токарной 
обработки и ротационных технологий, рассмотрены традиционные и 
кинематически усложнённые схемы резания, включая обработку с 
принудительным и самопроизвольным вращением режущего элемента. На 
основе анализа литературы и нормативных документов сформулированы цель и 
задачи исследования, чётко определены объект и предмет работы, что 
свидетельствует о хорошем владении докторантом современным уровнем 
исследований в области машиностроения и металлообработки. 

Существенным достоинством диссертации является разработка методики 
оценки точности ротационной обработки с учётом самовращения режущей 
кромки, основанной на совместном учёте геометрии инструмента, кинематики 
процесса, силовых и тепловых факторов. В работе проведено трёхмерное 
численное моделирование процесса резания методом конечных элементов 
(CAE), позволяющее оценить численное прогнозирование распределения 
износа, а также выявить влияние конструктивных и технологических 
параметров на точность формообразования и стабильность самовращения. 
Полученные результаты показывают снижение температурной нагрузки в зоне 
контакта и максимальных сил резания, что согласуется с экспериментальными 
данными.  

На основе теоретических и численных исследований разработана 
оригинальная конструкция ротационного безвершинного токарного резца с 
самовращающейся режущей пластиной со стружколомом. Автором обоснован 
выбор рациональных геометрических параметров и режимов резания, 




	‎D:\Documents\musina.zh\Desktop\Отзыв 1.jpeg‎
	‎D:\Documents\musina.zh\Desktop\отзыв 2.jpeg‎



