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Диссертационная работа выполнена в рамках грантовых проектов 

AP09058231, AP19678887 и программно-целевой программы BR24993003, что 
свидетельствует о её соответствии приоритетным направлениям развития науки 
и техники Республики Казахстан и интеграции результатов исследования в 
комплексные программы по инструментальному обеспечению 
обрабатывающих отраслей. 

Одним из основных направлений машиностроения является 
металлообработка. Обеспечение высокого качества обработки невозможно без 
применения прогрессивного высокопроизводительного оборудования. Как 
элемент технологической системы, режущий инструмент играет ведущую роль 
в достижении заданных экономических и технологических показателей 
процесса металлообработки. Без качественного инструмента обеспечить 
функционирование технологического процесса практически невозможно.  

Качественный режущий инструмент предполагает экономичность, 
повышенную прочность, жесткость, виброустойчивость, стойкость, точность и 
быстросъёмность. Эти показатели режущего инструмента формируются как на 
стадии проектирования, так и в процессе его изготовления.  

В первой главе диссертации выполнен глубокий анализ состояния и 
перспектив развития токарной и ротационной обработки, рассмотрены 
традиционные, косоугольные, вибрационно-ассистированные и прецизионные 
методы точения, а также современные подходы к ротационной обработке с 
принудительным и самопроизвольным вращением режущего элемента. Особое 
внимание уделено анализу конструкций ротационных резцов и 
закономерностей формирования точности при разных кинематических схемах 
резания, что позволило аргументированно сформулировать цель и задачи 
диссертационного исследования.  

Во второй и третьей главах автором разработаны теоретические основы 
оценки точности ротационной обработки с учётом самовращения режущей 
кромки, предложены математические модели процесса резания, отражающие 
влияние геометрических, кинематических, силовых и тепловых факторов на 
точность формообразования. Выполнено трёхмерное конечно-элементное 
моделирование процесса резания, по результатам которого уменьшаются 
напряжения по режущей кромке применение ротационной схемы с 
подшипниковым узлом снижает максимальные напряжения  в 9–12 раз, а 
также более равномерное распределение напряжений по режущей кромке 
инструмента. 






