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Алғысөз 
 

Жаңа машина жасау кәсіпорындары санының өсуіне, мемлекет жүргізіп 
отырған индустрияландыру саясатына негізделген жұмыс істеп тұрған 
өндірістерді жедел жаңғыртуға байланысты металл кесетін жабдықтың 
білдек паркі сандық жағынан да, сапалық жағынан да айтарлықтай өсті. 
Қазіргі заманғы білдектердің жеткілікті саны пайда болды, соның ішінде 
сандық басқарумен, себебі мұндай жабдық кепілдендірілген сапамен күрделі 
бөлшектерді шығаруға мүмкіндік береді. 

Сонымен қатар, заманауи жабдықтар жоғары сапалы қызмет көрсетуді 
және жөндеуді қажет етеді, сәйкесінше жабдық жұмыс істеп тұрған кезде 
болып жатқан механикалық үрдістерді ғана емес, сонымен қатар электронды 
құрылғылардың жұмысын білетін және жабдықтың ақауларын тез анықтап, 
таба алатын мамандар қажет. Сонымен қатар, жөндеу уақыты негізгі фактор 
болып табылады, себебі жөндеу қарапайым жабдық болып табылады, ал 
заманауи білдектердің жоғары құны көбінесе олардың тәулік бойы жұмыс 
істеуін талап етеді. 

Бұл оқу құралы білім алушыларға металл кесетін жабдықты баптаудың, 
техникалық қызмет көрсетудің және жөндеудің негізгі принциптерін 
зерделеуге және игеруге, жабдықты диагностикалау және жөндеу 
дағдыларын игеруге, металл кесетін білдектерде жұмыс істеу кезінде қауіпсіз 
қызмет ережелерін сақтауға көмектесуге арналған. 

Оқу құралының бірінші тарауында білдектер және оларға қойылатын 
талаптар туралы жалпы ақпарат берілген. Екінші тарауда пайдалану және 
жөндеу мәселелері, жабдықтың жұмыс принципі мен құрамы, жабдықтың 
кинематикалық сызбаларын, бөлшектер мен түйіндердің сызбаларын оқу 
принциптері, әртүрлі бөлшектерді жасауға арналған жабдықты реттеу 
ережелері, өлшеу құралдарын пайдалану ережелері қарастырылған. Үшінші 
тарауда жоспарлы-алдын ала жөндеу тұжырымдамасы келтірілген, 
кәсіпорынның жөндеу қызметінің функциялары мен міндеттері 
қарастырылған, металл кесетін жабдықтарға, Жабдықтың бөлшектері мен 
тораптарына техникалық қызмет көрсету және жөндеу жұмыстарының 
мазмұны мен жоспарлануы ашылған. Төртінші тарауда жабдықтарға, 
механизмдер мен тораптарға қызмет көрсету және жөндеу кезіндегі 
қауіпсіздік ережелері мен техникасы келтірілген, өндірістік орта мен еңбек 
үрдістерінің зиянды факторларының кәсіпорын қызметкерлеріне әсер ету 
мәселелері қарастырылған. 

Оқу құралы машина жасау саласындағы мамандарды, техник-
механиктерді даярлаудың маңызды жалпы техникалық құрамдас бөлігі 
болып табылады және КМ15 "металл кесетін білдектерді пайдалану және 
баптау", КМ16 "металл кесетін білдектерге техникалық қызмет көрсету және 
жөндеу", КМ17 "металл кесетін білдектерде жұмыс істеу кезінде қауіпсіз 
қызметті қамтамасыз ету" кәсіби модульдерін техникалық қызмет көрсетуді 
орындау ережелері, металл кесетін білдектер мен механизмдердің ақауларын 
анықтау әдістері мен тәсілдері бөлігінде игеруге арналған.  
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Алғысөз

Жаңа машина жасау кәсіпорындары санының өсуіне, мемлекет жүргізіп 
отырған индустрияландыру саясатына негізделген жұмыс істеп тұрған 
өндірістерді жедел жаңғыртуға байланысты металл кесетін жабдықтың 
білдек паркі сандық жағынан да, сапалық жағынан да айтарлықтай өсті.
Қазіргі заманғы білдектердің жеткілікті саны пайда болды, соның ішінде 
сандық басқарумен, себебі мұндай жабдық кепілдендірілген сапамен күрделі
бөлшектерді шығаруға мүмкіндік береді.

Сонымен қатар, заманауи жабдықтар жоғары сапалы қызмет көрсетуді
және жөндеуді қажет етеді, сәйкесінше жабдық жұмыс істеп тұрған кезде
болып жатқан механикалық үрдістерді ғана емес, сонымен қатар электронды
құрылғылардың жұмысын білетін және жабдықтың ақауларын тез анықтап,
таба алатын мамандар қажет. Сонымен қатар, жөндеу уақыты негізгі фактор
болып табылады, себебі жөндеу қарапайым жабдық болып табылады, ал
заманауи білдектердің жоғары құны көбінесе олардың тәулік бойы жұмыс
істеуін талап етеді.

Бұл оқу құралы білім алушыларға металл кесетін жабдықты баптаудың, 
техникалық қызмет көрсетудің және жөндеудің негізгі принциптерін
зерделеуге және игеруге, жабдықты диагностикалау және жөндеу 
дағдыларын игеруге, металл кесетін білдектерде жұмыс істеу кезінде қауіпсіз
қызмет ережелерін сақтауға көмектесуге арналған.

Оқу құралының бірінші тарауында білдектер және оларға қойылатын
талаптар туралы жалпы ақпарат берілген. Екінші тарауда пайдалану және 
жөндеу мәселелері, жабдықтың жұмыс принципі мен құрамы, жабдықтың
кинематикалық сызбаларын, бөлшектер мен түйіндердің сызбаларын оқу 
принциптері, әртүрлі бөлшектерді жасауға арналған жабдықты реттеу
ережелері, өлшеу құралдарын пайдалану ережелері қарастырылған. Үшінші
тарауда жоспарлы-алдын ала жөндеу тұжырымдамасы келтірілген, 
кәсіпорынның жөндеу қызметінің функциялары мен міндеттері 
қарастырылған, металл кесетін жабдықтарға, Жабдықтың бөлшектері мен
тораптарына техникалық қызмет көрсету және жөндеу жұмыстарының
мазмұны мен жоспарлануы ашылған. Төртінші тарауда жабдықтарға,
механизмдер мен тораптарға қызмет көрсету және жөндеу кезіндегі
қауіпсіздік ережелері мен техникасы келтірілген, өндірістік орта мен еңбек
үрдістерінің зиянды факторларының кәсіпорын қызметкерлеріне әсер ету
мәселелері қарастырылған.

Оқу құралы машина жасау саласындағы мамандарды, техник-
механиктерді даярлаудың маңызды жалпы техникалық құрамдас бөлігі
болып табылады және КМ15 "металл кесетін білдектерді пайдалану және 
баптау", КМ16 "металл кесетін білдектерге техникалық қызмет көрсету және 
жөндеу", КМ17 "металл кесетін білдектерде жұмыс істеу кезінде қауіпсіз 
қызметті қамтамасыз ету" кәсіби модульдерін техникалық қызмет көрсетуді 
орындау ережелері, металл кесетін білдектер мен механизмдердің ақауларын
анықтау әдістері мен тәсілдері бөлігінде игеруге арналған. 

Осы оқу құралын игеру нәтижесінде студенттер металл кесетін 
білдектер мен механизмдерге техникалық қызмет көрсету және жөндеу 
жұмыстарын теориялық тұрғыдан ғана емес, сонымен қатар жинақтау және 
жөндеу жұмыстарының уақыт нормаларын есептеуді, электр 
қозғалтқыштарын есептеуді, металл кесетін білдектердің дәлдігін тексеруді, 
білдектерді жөндеуге арналған құралдар мен құрылғыларды қолдана 
алады.өндірістік үй-жайларға, жабдықтарға және қызметкерлерге қойылатын 
гигиеналық талаптарға сәйкес оларда жұмыс істеу қауіпсіздігі. 
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1‑БӨЛІМ. БІЛДЕКТЕР МЕН МЕХАНИЗМДЕР ТУРАЛЫ ЖАЛПЫ 
МӘЛІМЕТТЕР 

Осы бөлімнен өткеннен кейін білім алушылар мынаны игереді: 
1. Металл кесетін жабдықтардың тобы мен түрін анықтау;
2. Металл кесетін білдектердің негізгі бөліктерін атаңыз және

сипаттаңыз; 
3. Білдектердің кинематикалық сызбаларын, жекелеген механизмдер мен

жабдықтардың жалпы жұмыс принциптерін түсіну; 
4. Жабдықтарға инспекция жүргізу, білдектер мен механизмдердің

жұмыс қабілеттілігін анықтау; 
5. Бөлшектердің, тораптардың және жабдықтардың қызмет ету мерзімін

тұтастай анықтау. 
Қажетті оқу құралдары: 
1. Қарындаш, қалам, қағаз;
2. Металл кесетін білдектердің тиісті паспорттары.
Алдын ала қойылатын талаптар
Осы бөліммен жұмыс басталар алдында білім алушылар жалпы білім

беру пәндерін: математика, физика пәндерін оқып, сызу, техникалық 
механика, машина жасау технологиясы, электротехниканың теориялық 
негіздері, металдарды кесу, материалтану, техникалық өлшеу және бақылау 
бойынша базалық білімі болуы тиіс. 

Кіріспе 
Бұл бөлімде жабдықты олардың мақсатына, құрылымдық 

ерекшеліктері мен жұмыс принциптеріне байланысты жіктеу критерийлері 
қарастырылады, жабдықтың жұмыс органдарының құрамы мен қозғалыс 
кинематикасы зерттеледі. 

Осы бөлімді зерделеу кезінде студенттер білдектердің негізгі түрлерін, 
олардың жұмыс принциптерін, металл кесетін білдектерді құрайтын негізгі 
түйіндер мен бөлшектерді зерттейді. 

1.1 Металл кесетін білдектердің жіктелуі 

Металл кесетін білдек-металл кесетін құралмен жоңқаларды алу 
жолымен олардан бұйымдар алу мақсатында металл және басқа 
материалдарды, жартылай фабрикаттарды немесе дайындамаларды кесу 
арқылы өңдеуге арналған машина [1]. 

Барлық металл кесетін білдектер технологиялық үрдістің түріне, кескіш 
құралға, білдектің орналасуына байланысты белгілі бір сипаттамаларға 
сәйкес жіктеледі. 

Металл кесетін білдектер 9 топқа бөлінеді (1.1-сурет). Білдектердің әр 
тобы түрлерге бөлінеді. Мысалы, білдектер мамандандырылған, бір 
айналдырық, көп айналдырық, револьвер, маңдай, көп кескіш, карусель және 
т.б. (а қосымшасы). 




