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Предисловие 
 
В связи с ростом количества новых машиностроительных предприятии, 

ускоренной модернизацией существующих производств, обусловленных 
проводимой государством политики индустриализации, станочный парк 
металлорежущего оборудования существенно вырос как в количественной 
выражении, так и в качественном. Появилось достаточное количество 
современных станков, в том числе с числовым программным управлением, 
т.к. такое оборудование позволяет изготавливать достаточно сложные детали 
с гарантированным качеством. 

Вместе с тем, современное оборудование требует более высокое 
качество обслуживания и ремонта, соответственно необходимы специалисты 
понимающие не только механические процессы происходящие при работе 
оборудования, но и знающие работу электронных устройств и умеющих 
оперативно диагностировать и находить неисправности оборудования. При 
этом ключевым фактором является время ремонта, так как ремонт – это 
простой оборудования, а высокая стоимость современных станков требует 
чаще всего круглосуточную их работу. 

Данное учебное пособие призвано помочь обучающимся изучить и 
освоить основные принципы наладки, технического обслуживания и ремонта 
металлорежущего оборудования, освоить навыки диагностирования и 
ремонта оборудования, соблюдать правила безопасной деятельности при 
работе на металлорежущих станках. 

В первой главе учебного пособия даны общие сведения о станках и 
требованиях, предъявляемых к ним. Во второй главе рассмотрены вопросы 
эксплуатации и наладки, принцип работы и состав оборудования, принципы 
чтения кинематических схем оборудования, чертежей деталей и узлов, 
правила наладки оборудования для изготовления различных деталей, правила 
пользования измерительными инструментами. В третьей главе приведена 
концепция планово-предупредительного ремонта, рассмотрены функции и 
задачи ремонтной службы предприятия, раскрыто содержание и 
планирование работ по техническому обслуживанию и ремонту 
металлорежущего оборудования, деталей и узлов оборудования. В четвёртой 
главе приведены правила и техника безопасности при обслуживании и 
ремонте оборудования, механизмов и узлов, рассмотрены вопросы 
воздействия вредных факторов производственной среды и трудовых 
процессов на работников предприятия. 

Учебное пособие является важным общетехническим компонентом 
подготовки специалистов в области машиностроения, техников-механиков и 
предназначено для освоения профессиональных модулей ПМ15 
«Эксплуатация и наладка металлорежущих станков», ПМ16 «Техническое 
обслуживание и ремонт металлорежущих станков», ПМ17 «Обеспечение 
безопасной деятельности при работе на металлорежущих станках» в части 
правил выполнения технического обслуживания, методов и приёмов 
определения неисправностей металлорежущих станков и механизмов.  
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выражении, так и в качественном. Появилось достаточное количество 
современных станков, в том числе с числовым программным управлением, 
т.к. такое оборудование позволяет изготавливать достаточно сложные детали 
с гарантированным качеством. 

Вместе с тем, современное оборудование требует более высокое 
качество обслуживания и ремонта, соответственно необходимы специалисты 
понимающие не только механические процессы происходящие при работе 
оборудования, но и знающие работу электронных устройств и умеющих 
оперативно диагностировать и находить неисправности оборудования. При 
этом ключевым фактором является время ремонта, так как ремонт – это 
простой оборудования, а высокая стоимость современных станков требует 
чаще всего круглосуточную их работу. 

Данное учебное пособие призвано помочь обучающимся изучить и 
освоить основные принципы наладки, технического обслуживания и ремонта 
металлорежущего оборудования, освоить навыки диагностирования и 
ремонта оборудования, соблюдать правила безопасной деятельности при 
работе на металлорежущих станках. 

В первой главе учебного пособия даны общие сведения о станках и 
требованиях, предъявляемых к ним. Во второй главе рассмотрены вопросы 
эксплуатации и наладки, принцип работы и состав оборудования, принципы 
чтения кинематических схем оборудования, чертежей деталей и узлов, 
правила наладки оборудования для изготовления различных деталей, правила 
пользования измерительными инструментами. В третьей главе приведена 
концепция планово-предупредительного ремонта, рассмотрены функции и 
задачи ремонтной службы предприятия, раскрыто содержание и 
планирование работ по техническому обслуживанию и ремонту 
металлорежущего оборудования, деталей и узлов оборудования. В четвёртой 
главе приведены правила и техника безопасности при обслуживании и 
ремонте оборудования, механизмов и узлов, рассмотрены вопросы 
воздействия вредных факторов производственной среды и трудовых 
процессов на работников предприятия. 

Учебное пособие является важным общетехническим компонентом 
подготовки специалистов в области машиностроения, техников-механиков и 
предназначено для освоения профессиональных модулей ПМ15 
«Эксплуатация и наладка металлорежущих станков», ПМ16 «Техническое 
обслуживание и ремонт металлорежущих станков», ПМ17 «Обеспечение 
безопасной деятельности при работе на металлорежущих станках» в части 
правил выполнения технического обслуживания, методов и приёмов 
определения неисправностей металлорежущих станков и механизмов.  

В результате освоения данного учебного пособия, обучающиеся смогут 
выполнять техническое обслуживание и ремонт металлорежущих станков и 
механизмов не только теоретически, но и практически осуществлять расчёт 
норм времени по монтажным и ремонтным работам, расчёт 
электродвигателей, проверку точности металлорежущих станков, применять 
инструменты и приспособления для ремонта станков, а также технику 
безопасности работы на них в соответствие c гигиеническими требованиями 
к производственным помещениям, оборудованию и персоналу. 
  



8

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О СТАНКАХ И МЕХАНИЗМАХ 
 
После прохождения данного раздела обучающиеся смогут: 
1. Определять группу и тип металлорежущего оборудования; 
2. Называть и описывать основные части металлорежущих станков; 
3. Разбираться в кинематических схемах станков, принципах работы 

отдельных механизмов и оборудования в целом; 
4. Проводить инспекцию оборудования, определять работоспособность 

станков и механизмов; 
5. Определять срок службы деталей, узлов и оборудования в целом. 
Необходимые учебные материалы: 
1. Карандаш, ручка, бумага; 
2. Соответствующие паспорта металлорежущих станков. 
Предварительные требования 
Перед началом работы с данным разделом обучающиеся должны 

изучить общеобразовательные дисциплины: математика, физика и иметь 
базовые знания по: черчению, технической механике, технологии 
машиностроения, теоретическим основы электротехники, резанию металлов, 
материаловедению, техническим измерениям и контролю. 

 
Введение 
В данном разделе рассматриваются критерии классификации 

оборудования в зависимости от их назначения, конструктивных 
особенностей и принципов работы, изучается состав и кинематика движения 
рабочих органов оборудования. 

При изучении данного раздела обучающиеся изучат основные типы 
станков, принципы их работы, основные узлы и детали из которых состоят 
металлорежущие станки. 

 
1.1 Классификация металлорежущих станков 
 
Металлорежущий станок – машина для обработки резанием 

металлических и др. материалов, полуфабрикатов или заготовок с целью 
получения из них изделий путём снятия стружки металлорежущим 
инструментом [1]. 

Все металлорежущие станки классифицируются по определенным 
признакам, зависящим от рода технологического процесса, режущего 
инструмента, компоновки станка. 

Металлорежущие станки подразделяются на 9 групп (рисунок 1.1). 
Каждая группа станков делится на типы. Так например, токарные станки 
бывают специализированные, одношпиндельные, многошпиндельные, 
револьверные, лобовые, многорезцовые, карусельные и т.д. (приложение А). 

 




