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(54) СПОСОБ ОЦЕНКИ ОСТАТОЧНОГО РЕСУРСА ТЕПЛОВОГО ОГРАЖДЕНИЯ С УЧЁТОМ
УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

(57) Формула изобретения
Способ оценки остаточного ресурса теплового ограждения сталеразливочного

ковша, отличающийся тем, что остаточный ресурс определяют на основе определения
значения количества плавок (nk), учитывающего толщинуфутеровки в начале i-го цикла
(δi), минимально допускаемую толщину футеровки (δкр), среднюю скорость снижения
толщины футеровки высокотемпературного агрегата (υ), определяющих срок службы
футеровки сталеразливочного ковша, причём количество плавок (nk) определяют по
формуле, включающей общий корректирующий коэффициент условий эксплуатации:

где nk - количество плавок;
δi - толщина футеровки в начале i-го цикла, мм;
δкр - минимально допускаемая (критическая) толщина футеровки, мм;
υ - средняя скорость снижения толщиныфутеровки высокотемпературного агрегата,
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мм/плавку;
КΣ - общий корректирующий коэффициент условий эксплуатации, находят по

выражению:

где К1 - корректирующий коэффициент для учёта температурных напряжений,
возникающих в футеровке при разогреве и охлаждении;

К2 - корректирующий коэффициент для учёта кислотности (основности) шлака;
К3 - корректирующий коэффициент для учёта температуры подогрева футеровки;
К4 - корректирующий коэффициент для учёта температуры расплава;
К5 - корректирующий коэффициент для учёта плотности огнеупоров, при этом

значения корректирующих коэффициентов определяют по таблице с учётом отклонения
от нормативных значений условий эксплуатациифутеровки сталеразливочного ковша,
а величину отклонения корректирующего коэффициента для учёта температурных
напряжений, возникающих в футеровке при разогреве и охлаждении, находят по
формуле:

где σ - температурное напряжение в футеровке, МПа
σдоп - предел прочности применяемого огнеупорного материала, МПа;
x - толщина футеровки, м;
n - число участков в которых напряжения превышают допустимые;
τ - время разогрева или охлаждения, с.
σср - среднее значение температурных напряжений в футеровке на данном участке,

МПа;
xi - толщина футеровки, на которой температурные напряжения в футеровке

превышают предел прочности применяемого огнеупорного материала, м;
τi - время разогрева или охлаждения участка, на котором температурные напряжения

в футеровке превышают предел прочности применяемого огнеупорного материала, с.
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